TRIDNIC

Anwendungstechnik/TA

Poznamky k montazi a pripojovani
EP TRIDONIC
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2 Upevnéni predradniki

Doporucujeme upevnit pfedradniky Srouby M4. V normé pro svitidla EN 60 598 je pro Srouby M4 udavan
utahovaci moment 0,7 — 1,2Nm. Doporucujeme pfitahovat silou TNm.

3 Pripojeni svorkovnice

Elektronické predfadniky Tridonic se pfipojuji pfes instalovanou svorkovnici. Do svorkovnice je
mozno pfipojit pevné vodice o prifezu 0,5-1 ,5mmZ, nebo licny opatfené dutinkami. Pro spravnou funkci
svorkovnice je potfeba vodie odizolovat v délce 9mm -+1mm.

wire preparation:
0,5-1,50

——
9 mm +1

4 Uvolnéni vodice ze svorkovnice

Svorky se povoluji pomoci vhodného nastroje:

PC-A011 /EXCEL / ECO Dratovy uvolfiova¢ 1mm
PC-E011 Dratovy uvolfiova¢ 1mm
IDC-Klemmen Dratovy uvolfiova¢ 1mm
PC-INST Dratovy uvolfiova¢ 1mm
PC-Kompakt Sroubovak 3mm

5 Pripojeni ochranného vodice u svitidel tridy |

Kovové ¢asti svitidel tfidy | musi byt trvale pfipojeny k ochrannému vodici. U svitidel s plastovym télesem
toto nutné neni. Stmivatelné pfedfadniky musi mit k vyuZiti celého intervalu stmivani pfipojen ochranny
vodic.

Zpravidla se propojeni s ochrannym vodi€em provede pomoci upevriovaciho Sroubu pfedfadniku k télesu
svitidla. Pfitom je potfeba dbat na to, aby dle EN 60598 byla pouZita vhodna pérova podlozka.

6 Zapojeni svitidel ochranné tridy Il

Svitidla tfidy Il vyzaduji dvojitou izolaci vodicll. Vodi€e musi byt zabezpeceny tak, aby pfi uvolnéni vodice
pod napétim nemohlo dojit k pfenosu tohoto napéti na vodivé €asti svitidla. Jako bezpecnostni opatfeni
plati:

® U pérovych svorek nejsou potfeba zadna opatieni

® Sroubové svorky:
- mechanické zabezpeceni proti vytrzeni vodie
- vzajemné spojeni minimalné dvou vodi¢l (kabelovou paskou)

7 Material vodict

Pro pfipojeni EP musi byt pouzity vodiCe, jejichz izolace ma odpovidajici elektrickou pevnost.

Zkousky pevnosti se provadeéji dle EN 60 598. Zakladni izolace u svitidel s tfidou izolace | musi projit
zkouskou s napétim 2*Uout+1000V. U svitidel s tfidou izolace Il je zkusebni napéti 4*U+2750V. U sitovych
vodicu se pocita s efektivnim sitovym napétim. Pro vodi¢e ke zdrojim je mozno pocitat s napétim zdroju o
velikosti 250V u standardnich pfistroju. U zdroji T5 stoupa napéti oblouku ve stmivacim rezimu az na 400V
mezi vodici a na 430V mezi vodi¢em a zemi. Standardni vodi¢e H05 a HO7 je mozno pro tyto potfeby pouzit.

U typové zkou$ky svitidla s Uout 480V se pouzije zkuSebni napéti 2000V (2*480+1000) misto obvyklych
1500V(2*250+1000V).



8 Délky a zptlisob ulozeni vodicu

Délka vodi¢l od pfedradniku k objimce zdroje je omezena kapacitou vedeni. Vlivem VF-provozu a vysokého
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napéti pfi startu je potfeba dodrzet maximalni délku vodi¢t uvedenou na pfedfadnicich.
Stmivani se provadi zménou frekvence.
Vys$Si frekvence a nizSi napéti vedou k tomu, ze maximalni povolené délky vodicu

jsou u stmivatelnych pfedfadniku kratSi nez u nestmivatelnych elektronickych predfadnik(.

EP Svorky Max. délka vodict pro Typ pristroje
max C=80pF/m
Studené Horké Studené Horké

PC-E011 7,8 1,2 3,0m 1,0m EP pro zaf. trubici
PC 2x EO11 3,6,7,8 1,2 3,0m 1,0m EP pro 2 zaF. trubice
PC 3x EO11 3,4,5,6,7,8 1,2 3,0m 1,0m EP pro 3 zaf. trubice
PC 4x EO01 3,4,5,6,7,8 1,2 1,0m 0,5m EP pro 4 zaF. trubice
PC-A011 © 1,2 7,8 20m 0,5m EP pro zafF. trubici
PC 2x A011 @ 3,4,5,6 1,2,7,8 20m 0,5m EP pro 2 zaf. trubice
PC TCL-A011 © 1,2 7,8 0,5m 0,5m EP pro TCL-zdroj
PC 2x TCL-A011%| 3,4,5,6 1,2,7,8 0,5m 0,5m EP pro 2 TCL-zdroje
PC-A111 © 1,2 3,4 0,5m 0,5m EP pro komp. zafivku
PC2x A111 © 1,2,7,8 3,4,5,6 0,5m 0,5m EP pro 2 komp. zafivky
PC INST 8 1,2 3,0m 1,0m EP pro zaf. trubici
PC 2x INST 6,7,8 1,2 30m 1,0m EP pro 2 zaF. trubice

@ u t&chto pristroju je potfeba vést horké konce (7+8)(3+4) a studené konce (1+2) oddélens.

@ u téchto pFistroji je potfeba horké konce (3+4; 5+6) a studené konce (1+2; 7+8) pfiloZit k sobé a vést

spole¢né.

Pro nasledujici vyrobky udavame max. kapacitu vedeni. PFi vypoctu délky vodi€l je mozZno vychazet z

priimérné kapacity jednozilového vodice 0,5/0,75mm? mezi cca. 30pF az 80pF na metr.

EP Svorky Max. dovolena kapacita vedeni

Studené Horké Studené Horké
PCA 1/xx (T5) Excel/Eco 11,12 9,10 200 pF 100 pF
PCA 2/xx (T5) Excel/Eco 11,12,13,14 9,10,15,16 200 pF 100 pF
PCA 1/xx (T8) Excel/Eco 11,12 9,10 200 pF 100 pF
PCA 2/xx (T8) Excel/Eco 11,12,13,14 9,10,15,16 200 pF 100 pF
PCA 1/xx (TCL) Excel/Eco 11,12 9,10 200 pF 100 pF
PCA 2/xx (TCL) Excel/Eco 11,12,13,14 9,10,15,16 200 pF 100 pF
PCA 1/xx (TCD-T) Excel/Eco 9,10 11,12 100 pF 100 pF
PCA 2/xx (TCD-T) Excel/Eco 11,12,13,14 9,10,15,16 100 pF 100 pF
PCA 4/14 T5 ECO/SD 3,4,5,6 1,2,7,8 200 pF 100 pF

5%, 6%, 7%, 8*
PCA 4/18 ECO/SD 3,4,5,6 1,2,7,8 200 pF 100 pF
5% 6*, 7*, 8*

PC 1/xx T5 PRO 13,14 15,16 300 pF 150 pF
PC 2/xx T5 PRO 11,12,13,14 9,10,15,16 300 pF 150 pF
PC PRO 1/xx b101 1,2 3,4 100 pF 100 pF
PC PRO 2/xx b101 1,2,3,4 5,6 100 pF 100 pF
PC PRO 1/xx a101 7,8 1,2 100 pF 100 pF
PC PRO 2/xx a101 3,6,7,8 1,2 100 pF 100 pF
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*) Na sitové strané EP

U vicezdrojovych predfadniki je potfeba dbat na pokud mozno symetrické propojeni horkych a studenych
koncl zdroju. (Rozdil kapacity vedeni mezi studenymi a horkymi konci nema byt vétsi nez 50pF. Vedeni k
horkym a studenym konciim maji byt ulozena oddélené.

Vice EP v jednom svitidle:

® Jeden stmivaci obvod:

Pokud je v jednom svitidle pouzito vice stmivatelnych EP, je potfeba vést vSechny horké konce v jednom
svazku oddéleném od studenych koncu. Stmivani se provadi zménou frekvence. U nizkych Grovni
prochazeji obvodem velmi malé proudy a vliv zplsobu zapojeni roste.

® Oddélené stmivaci obvody:

PFi pouziti dvou a vice stmivatelnych pfedfadnikt v jednom svitidle se samostatnymi stmivacimi okruhy je
potfeba dbat na to, aby vedeni k jednotlivym zdrojim bylo uloZeno samostatné. V opa¢ném pfipadé miize
vést vzajemné ovliviiovani riznych frekvenci k blikani jednotlivych zdroji anebo ke zhasnuti zdroje, pokud
se nachazi v nizké urovni. ZlepsSeni je také mozno dosahnout symetrizaci vedeni ke zdrojim (vSechny
horké a studené konce o stejné délce).

Vedeni signalu od senzoru:

Pokud se paralelné k vedeni od zdroju ulozi také vedeni od senzort(napf. IR dalkové anebo od svételného
senzoru) je potfeba pro tato vedeni pouzit stinéné kabely

Pfiklad zapojeni PC 2xx E011 horké konce

nerse Enaen

A

mind. 5 cm
=

So kurz wie moglich !

tak kratké jak jen mozné

9 Varinata zapojeni ,,Mutter/Tochter“(matka/dcera)

PFi dodrzeni max. délek vedeni je mozné pouzit zapojeni Mutter/Tochter. (2 zdrojovy EP pro provoz dvou
jednozdrojovych svitidel). V pfipadé stmivatelnych predfadnik( se toto nedoporucuje, nebot riizné délky
vedeni maji za nasledek rozdilné chovani jednotlivych zdroja.

10 Varianta zapojeni v nouzovém rezimu ,,Spinani mezi zdrojem a EP“
Ve specialnich pfipadech pouziti je nékdy nutno odpoijit a pfepoijit zdroj od EP.
Pokud se pouZiji nouzové jednotky, které pfi vypadku odpoji zdroj od EP a napéjeni pfevezmou samy je
potfeba dbat na nasledujici upozornéni:
o Prepojeni popf. odpojeni zdroju od EP k externi jednotce musi probéhnout &tyfpolove.

o P¥i zpétném pfipojovani zdroju k EP, se musi zdroj nejprve pfes vSechny Ctyfi poly pfipojit k EP a
pak je teprve mozZno pfipojit EP opét k napajecimu napéti. Pokud nebude uvedeny postup
dodrzen, predfadnik spusti vnitfni pojistku nebo bude poSkozen a zdroje nebudou fungovat.
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11 Doporuceni s ohledem na odruseni

Svorky pro pfipojeni zdrojl jsou u EP Tridonic rozdéleny na tzv. horké a studené konce. Horké konce jsou
ty, jejichz potencial je vzhledem k zemi vysSSi. (tyto svorky jsou oznaceny hvézdic¢kou) Pfi obvyklém zapojeni
predfadnik( Tridonic ve svitidlech, jsou svitidla dostate¢né odruSena pfi zachovani nasledujicich pravidel:

¢ Délka vodi¢l od horkych koncl co mozna nejkratsi

e Sitové vedeni nevést spole¢né s vedenim ke zdrojim
(Odstup 5 - 10 cm).

o Sitové vedeni ve svitidle co mozna nejkratsi

e Zachovat ve svitidle odstup mezi sitovym vedenim a EP

Opatfeni u svitidel, kde je problém s dodrzenim pfedepsanych hodnot:
e Zapleteni vedeni ke zdrojim
e PFi pribézném vedeni sitové vedeni zaplést
e Zvysit odstup vedeni ke zdrojim od uzemnénych kovovych &asti svitidla

Vétsi poc€et EP v jednom svitidle :

Pristroje TRIDONIC jsou konstruovany tak, Ze hraniéni hodnoty pro odruseni jsou splnény i tehdy, pokud je
v jednom svitidle umisténo vice pfedfadnikd.

12 Elektromagneticka kompatibilita, EU predpisy pro nn (CE - Zeichen)
Predpisy pro elektromagnetickou kompatibilitu a pfedpisy pro pfistroje nn jsou u pfistroju Tridonic spinény.

Vy8e uvedené skute€nosti je mozno doloZit prohladenim o shodé. Hodnoty pro zkouSku odru$eni je nutno
ziskat méfenim s konkrétnim svitidlem.

13 Doporucené odstupy mezi zdrojem , reflektorem a EP

Mezi svételnym zdrojem a reflektorem by mél byt zachovan odstup minimalné 8mm. MenSi vzdalenosti ke
kovovym reflektordm a ostatnim kovovym ¢astem mohou vést ke zvySenym svodovym proudiim a tudiz k
nespravnému provozu svételnych zdrojl. Za urcitych stavu toto mlze zpUsobit pfed€asné vypadky
svételnych zdroji anebo mlze dokonce zplsobit poruchy elektronickych predfadnikd.



